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Décembre 2012

ATT : aux Compagnies d’entretien en ascenseurs et propriétaires d’élévateurs pour personnes
handicapées.
SUJET : Appareils €élévateurs pour personnes handicapées.

Depuis plusieurs années, les controleurs d’ascenseurs et appareils élévateurs pour personnes handicapées
d’Automatisation JRT Inc. sont dotés de détections de défaillances sur les circuits critiques. Les appareils
¢lévateurs pour personnes handicapées d’Automatisation JRT Inc. installés avant 2004 possedent des
détections de défaillances, mais celles-ci peuvent étre améliorées et vérifiées. Pour augmenter le niveau de
sécurité de ces controleurs, nous avons opté pour des solutions simples et efficaces. Plusieurs relais et
temporisateurs sont pré filés et testés en usine. Automatisation JRT Inc. fourni un rail avec toutes les
composantes et I’installateur doit installer celui-ci dans le controleur existant. Un document de test assurant la
conformité et la détection de problémes est fourni et doit étre vérifié aux 6 mois. Pour s’assurer que votre
¢lévateur est sécuritaire, veuillez vérifier les points suivants ou communiquer avec nous.

ZONE DE DEVERROUILLAGE :

Voici un schéma type de la zone de déverrouillage qui contourne les contacts de portes palieres barrées. Si
I’interrupteur de la zone de déverrouillage reste collé activé, I’ascenseur pourrait se déplacer avec les portes
fermées mais débarrée. Le contact zone de déverrouillage contourne les contacts de portes barrées.
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Schéma 1

Voici les nouveaux schémas type (schémas 2 et 3) de la zone de déverrouillage qui contourne les contacts
de portes pali¢res barrées. On y ajoute les relais DZO (relais de sécurité a action positive G7SA) et DZC a
12VCC. L’interrupteur magnétique est retiré du circuit D5 et DSA pour étre utilisé & 12 VCC. Un contact
normalement ouvert du relais DZO est placé entre les bornes D5 et DSA. Le relais DZC est ajouté pour
vérifier si le relais DZO reste coincé en position fermée lorsque la cabine sort de la zone de déverrouillage.
Donc le schéma proposé détecte si le contact magnétique ou mécanique reste activé plus de 3 secondes
apres le départ de la cabine ou si le relais DZO reste également activé plus de 3 secondes apres le départ de
la cabine. L’ajustement du délai du temporisateur TR 1doit-€tre ajusté pour chaque projet, I’ajustement ce
fait de cette fagon :

e Mettre un cavalier de jonction entre C1 et DZO.
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e Placer un appel en direction montée et des que la cabine quitte I’interrupteur mécanique ou
magnétique de la zone de déverrouillage (DZO) et que celle-ci est encore dans le niveleur le
temporisateur doit arréter I’ascenseur. Donc le délai du temporisateur doit arréter I’ascenseur en
dehors de la zone de déverrouillage mais dans le niveleur.

o Le méme teste doit-&tre fait en direction descente et le temporisateur doit-&tre réajusté car réaction
de la cabine est différente en descente et en montée. S’il est impossible d’arréter la cabine dans le
niveleur dans les deux sens, ajusté le temporisateur de fagon a arréter la cabine le plus prés possible
des niveleurs.

Pour la redondance, voir le schéma 11.
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Schéma 2
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Schéma 3

1.1. COMMENT VERIFIER SI LE CONTROLEUR POSSEDE LA PROTECTION DE LA ZONE
DE DEVERROUILLAGE :

e Mettre un cavalier de jonction aux bornes de la zone de déverrouillage
e Ouvrir un des contacts de portes paliéres barrées

e Placer un appel et vérifier si I’ascenseur fonctionnement normalement ou si elle s’arréte. Si
I’ascenseur s’arréte, la protection est présente et si 1’ascenseur fonctionne normalement, la
protection doit-étre ajoutée.
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2. LES NIVELEURS « MONTEE » ET « DESCENTE » :

Quelques ascenseurs sont dotés seulement d’un interrupteur magnétique en montée (anti fuite), mais les
contrdleurs ont ét¢ batit pour recevoir un niveleur en descente. Nous proposons cette solution, voir schéma

4 pour schéma type de ’anti fuite.

Solution:

Ajouter un interrupteur magnétique en descente (LD). Deux relais (LU et LD) sont ajoutés pour permettre
une détection de redondance dans le cas d’une défaillance d’un relais ou d'un des interrupteurs magnétiques
pour le nivelage automatique dans les deux sens. Donc dés que 1’ascenseur détecte les deux interrupteurs
magnétique ou mécanique activés en méme temps pour une période de 2 seconde (temporisateur TR),
I’ascenseur s’arréte et un réarmement manuel est nécessaire pour repartir 1’ascenseur. Voir schéma 5.

Voici un schéma type de I’anti fuite :

*(OPTION,/OPTIONAL)
NIVELEUR
8 HDA\ N LEVELLING
- 4{9 L 1 DU
12 p ?/Q\< MONTEE
1 WL up
NORMAL m W
LIMIT UP S amien
APPEL CAB.
R CAR CALL DCR LNHf B R?\l D‘ ‘M‘W @ ‘D‘
12881 7T 9596 oz sl Fe A a2 |71
T1
O
8 12
M1 DR
APPEL CAB. BAS D
CAR CALL DOWN oR 611462 13 14
R | D
10 5 91314
S g AT 4:;: Y7 DESCENTE
. c XQX DOWN
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Schéma 4

Voici le schéma proposé pour I’isonivelage automatique en y ajoutant les relais LU et LD, voir schéma 5.

8
HD—— DU
12 @ MONTEE
i} u UP
NORMAL W
LIMIT UP AM SR T 531 s
R AcF;AF;ELCACLALB‘ DGR WHe g RS D\\/ D\ W \D\
95 Vg6 wohz wohz 3l e AM2 1

M1 DR
APPEL CAB. BAS D
CAR CALL DOWN 611 %62 13©W
D
5 91314

Y7{ DESCENTE
W2 DOWN

DOWN

120VCA

NIVELEUR MONTEE

LEVELLING UP 1
[ T L 120VAC
gine . T\ 1s
LD1
[ T L 120VAC
e . \0 /74

NIVELEUR DESCENTE
LEVELLING DOWN

Schéma 5
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2.1. COMMENT VERIF[ER SI LE CONTROLEUR POSSEDE LA PROTECTION DES
NIVELEURS COLLEES :

e Mettre un cavalier de jonction aux bornes du niveleur montée, faire attention la cabine va se
déplacer immédiatement.

e Vérifier si I’ascenseur déplace en montée continuellement ou si elle s’arréte. Si I’ascenseur
s’arréte, la protection est présente et si I’ascenseur se déplace continuellement, la protection
doit-€tre ajoutée.

e Faire la méme essaie avec le niveleur de descente si celui-ci est présent. Si le niveleur en
descente n’est pas présent, celui-ci devra étre ajouté.

3. AJOUT DU CIRCUIT DE DI'ETEC'I:ION DE REDONDANCE ET DE L’ENTREBARRAGE
ELECTRIQUE ENTRE LA MONTEE ET LA DESCENTE :

3.1. DETECTION DE REDONDANCE POUR LA MONTEE :

Un ajout de détection de redondance sur les contacteurs de montés doit étre ajouté et un contact du relais de
descente pour entre-barrage entre la montée et la descente doit €tre ajouté si celui-ci n’est pas présent.
Voici le nouveau schéma proposé, voir schéma 8.

Ajout des relais MR et DR permettant la détection de redondance et ajout du contact normalement fermé
DR si le contact du relais D normalement fermé n’est pas présent en série avec M1 et M2, voir schéma 8.
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LEVELLING CONTACT DR. LE
8 ApA NV TR T LW o CONTACT EST
- ol o W —! - 121 PRE-FILLE EN USINE,
12 2 FILS DE 24" SONT
FOURNIS.
CONTACTS PRE-FILLE EN USINE,
2 FILS DE 24" (DZO 43 ET DZO 44) NORMAL
SONT FOURNIS. LIMIT UP
APPEL CAB. RS1
CAR CALL DGR LNHf B DR D‘
i 12 '8 81 | 95! ted 101M2 Jiolv2
APPEL CAB. BAS N
CAR CALL DOWN 61162
DOR
< ||
10! lg
PR m—
HAUT DESCENTE
UP IG)!
TC : )
BOBINE PRE-FILLE EN
USINE, *
e 2 FILS DE 24" SONT
BAS T < FOURNIS.
DOWN
Schéma 8
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Ajout des relais M1A et M2A permettant la détection de redondance de la montée. Donc si une tension est
détecté au moteur sans commande de départ, le temporisateur de redondance TR s’activera apres 0.5

seconde, voir schéma 9.

BOBINE PRE-FILLE EN

ALIMENTATION USINE,
120/240 VOLTS 1PH 60CY @ 120VAC Y 1 FIL DE 24" EST
1314 FOURNI.
M1 M2 R
| 4 H—Qf)(/@;!k
T1 KL LA T1 N
M1 M2 RS1 N
I ﬂ I Qr)( O
WLLIP) 200m0 12 T2
METTRE UN JUMPER MOTEUR ) » 5110
ENTRE L2 ET T2 DU MOTOR | <
CONTACTEUR M1.
FUT 2 FILS DE 24" SONT y

([ T}

1AMP FOURNIS. M1 M2 RS1 /
ﬂmn 3” uc DQCB ol

m BOBINE PRE-FILLE EN
VoA HL2QVAC USINE,

12
13714 1FIL DE 24" EST
FOURNI.

Schéma 9

3.2. DETECTION DE REDONDANCE POUR LA DESCENTE :

Un ajout de détection de redondance sur le relais de descente doit étre ajouté, Voir le schéma 10 pour un

dessin type de la descente.

-10-
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AC

poNT A
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DVA

:

D
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vee

113

APPEL CAB. BAS
CAR CALL DOWN
N

VALVE DESCENTE
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LNB
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—__—vce

INTERRUPTEUR CONTACTEUR
MAIN SWITCH CONTACT

DD \ DD1
e 2(:)7

HD

HDA D7
|
2N —O OC———= ﬂww\ks B
H&B L!L 7777777777 FCLAR. URGENCE I
i EMERG. LIGHTING | 7ovoc T0Y
ARRET CAB./CAR STOP
PR
777777 o0 O0————1
DOB c2 Q
‘ I ]
c1m i L3 \/DC
ALARME /ALARM
- N
,,,,, -0 o————-
FU3 ,3AMP +12v , ov
- UNITE D'URGENCE | g
EMERGENCY UNIT

ALIMENTATION SEPAREE 12QVAC

e

L4

INDEPENDENT POWER SUPPLY 120VAC >

s}

Schéma 10
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Ajout du relais VCC2 et des contacts DR et VCC2 permettant la détection de redondance de la descente.
Donc si une tension est détectée a la borne DV sans commande de départ, le temporisateur de redondance
TR s’activera apres 0.5 seconde, voir schéma 11.

| . BRIDGE ]

PRE-FILLE SUR RAIL ET
TESTE EN USINE.

FU2 ,3AMP

A
/1
|
|
4

/ALVE DESCENTY

DEFAILLANCE RELAIS

DESCENTE ~
A FAIRE PAR LE CLIENT.

Mre Q) 0-55EC_ 2VCC
9l ' 4 INT12 b >
M2A DEFAILLANCE CONTACTEURS ON.DELAY 1 13
s }J5 MONTE
DzC
5N DEFAILLANCE RELAIS DZO
LU LD
A=<l ts INT. DE NIVELAGE COLLE
R
—%Oi PRE-FILLE SUR RAIL ET
12 8 TESTE EN USINE.
TR

DzO INT. ZONE PORTE COLLE 3SEC R\ g2vee

P HD “OD—="" o7
[ "
- 11 \ka -

CONTACT INTERRUPTEUR
c1 MAIN SWITCH CONTACT

ECLAIR. URGENCE
— =
EMERG. LIGHTING ov

LIMITE DE DEVERROUILLAGE RELAIS
71 DOOR ZONE DZO SECURITE ~®~ 15vce
el e R Gy
1N40Q7
pzo bzC& 12VCC
1 TN 12 T2/ T3 PRE-FILLE SUR RAIL ET

TESTE EN USINE.

12v » ov
FU[}E,}[A}\MP +! UNITE D'URGENCE *—Q
EMERGENCY UNIT

Schéma 11
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4. CIRCUIT DE DETECTION DE REDONDANCE :

Voici le nouveau schéma proposé pour la détection de redondance, voir schéma 12 :

| . BRIDGE _ ]

PRE-FILLE SUR RAIL ET
TESTE EN USINE.

FU2 ,3AMP

A FAIRE PAR LE CLIENT.

DEFAILLANCE RELAIS
DESCENTE

MTA W O-55EC o /TR \a2VCC
915 4 1N712 -« 2
M2A DEFAILLANCE CONTACTEURS ON.DELAY 14 13
51 s MONTE
pze
5N DEFAILLANCE RELAIS DZO
LU LD
A =1 = INT. DE NIVELAGE COLLE
™R
Wi PRE-FILLE SUR RAIL ET
12 8 TESTE EN USINE.
TR1
o—— |
B S
MR bzo INT. ZONE PORTE COLLE 3SEC 12vee
9l 5 331 34 W-ZLTRW .
vcez ON.DELAY
T
12108
o
12108

==y o

CALL

CONTACT INTERRUPTEUR
ci1 MAIN SWITCH CONTACT

Hﬁs v ECLAIR. URGENCE
EMERG. LIGHTING -

7N N N\ TN NS

LIMITE DE DEVERROUILLAGE RELAIS
| Hrjl DOOR ZONE DZO SEcuR\TE/D;O\ 12vee
L1 [¢) 1
1N4007
D*io DZ% DzC)2YEE
111N 12 14 13 PRE-FILLE SUR RAIL ET
) . . _ TESTE EN USINE.

ov

+12V , ov
FLJ[:ﬁ]AMp - UNITE D'URGENCE FQ
EMERGENCY UNIT

Schéma 12
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Ajout des contacts des temporisateurs de redondance TR dans la ligne de sécurité, voir schéma 13 :

120VCA

/
— HD
11

PIT SWITCH ~ CAR STOP PORTES PALIERES FERMEES

CABLE MOU
ARRET ARRET  o{sck CABLE HALL DOOR CLOSED

FOSSE g CABINE 3a - o 0,
b0 R R e B BM

MST P2

CONTACTS PRE-FILLE
EN USINE,

2 FILS DE 24" (TR1 ET
TR9) SONT FOURNIS.

Schéma 13
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Description de la détection de la redondance :

e Ajout des relais M1A, M2A et MR pour permettre la détection de la défaillance des contacteurs de
montée M1 ou M2, le temporisateur TR s’active et le controleur doit étre réarmé manuellement.

e Ajout des relais VCC2 et DR pour permettre la détection de la défaillance des relais de descente D
ou D1, le temporisateur TR s’active et le contréleur doit étre réarmé manuellement.

e Ajout des relais DZO et DZC pour permettre la détection de la défaillance de la zone de
déverrouillage, relais DZO, le temporisateur TR s’active et le contrdleur doit étre réarmé
manuellement. Le relais DZC doit étre activé en tout temps.

e Ajout des relais LU et LD pour permettre la détection de la défaillance des interrupteurs
d’isonivelage, si ceux-ci sont activés en méme temps le temporisateur TR s’active et le controleur
doit étre réarmé manuellement.

e Ajout du temporisateur TR1 pour permettre la défaillance de I’interrupteur mécanique ou
magnétique de la zone de déverrouillage si celle-ci reste activée. Si le relais DZO reste activé plus
de 3 secondes apres le départ de la cabine le temporisateur TR1 s’activera et le contrdleur doit étre
réarmé manuellement.

Tous les relais seront pré-filés en usine et monté sur rail qui sera fixé dans le fond du contréleur.
Egalement chaque montage sera testé en usine.

Une feuille de procédure de redondance sera fournie pour chaque contréleur.

Le temps d’installation estimé est d’environ deux a trois heures ce qui est trés raisonnable et peu
dispendieux donc les clients seront portés a procéder aux modifications.

Pour de plus amples informations, veuillez communiquer avec Automatisation JRT Inc. Au 418-871-6016.
Salutations.

Automatisation JRT Inc.
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